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Ejemplos de aplicaciones
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Inyeccion de Goma de Silicona Liquida - LIM

Nuestro sistema de barril de presidn directa es lo mds adecuado a la tecnologia de
produccién por moldeo por inyeccién de silicona liquida, y también el proceso de
estadios multiples de control de temperatura electrotérmica del molde.

El tubo de mezcla estatico va a mezclar completamente el gel liquido de silicona, de los
componentes Ay B, para garantizar la mejor garantia de calidad para la producciéon de
artefactos. Es LSR, Liquid Silicone Rubber, con presidn de aceite especial y boquilla
cerrada enfriada por agua.

Seleccidn muy especial de accesorios, asi como los aceites liquidos, valvulas
proporcionales, valvulas solenoides, tuberias especiales para el LSR de la famosa
marca YUKEN, para el ejercicio de una excelente funcién hidraulica;

Toda la serie ocupa servomotores sincronos con magnetos permanentes de alta
respuesta, platos frios con agua caliente que garantizan hidraulicos de respuesta
rapida. El flujo y la organizacién de potencias garantiza que no hay perdidas por el
estrangulamiento de alta presion.

La nueva serie de computadores de control de: relacién de componentes, seleccién de
parametros, corte de agua fria al plato caliente, seleccidon de comandos de ejecucion.
Garantizan la fiabilidad, estabilidad y precision de la operacién;

El sistema automatico de control de color tiene una precisidon de 0.1%. Esta tecnologia
es la cumbre en la industria. Disefio de alimentacién de la inyeccidn especial que
incluye el mas preciso sistema de medicién de la alimentacion.

Bomba de vacio ajustable para prevenir la formacién de burbujas en el producto.

Adecuada a productos como, por ejemplo: médicos y farmacéuticos, electrénicos, necesidades
diarias, bebé...
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Esquema del sistema LIM de dosificacion

Barril de presion e

Vélvula de medicién
del color
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B Maquina de moldeo por inyeccién (LIM)

Parametros técnicos

i‘— Viélvula de regulacién de presion y de corte

unidades 85T 120T 160T
Fuso mm @32 @36 @40 @36 @40 @45 @40 @45 @50
Volumen de tiro cm? 113 143 176 163 201 254 251 318 393
_ Capacidad tiro g 106 134 165 153 189 239 236 299 369
g Presion inyec. kg/em? | 2331 1842 1492 | 1993 1614 1275 | 2310 1825 1478
::>J~ Vel. inyeccién cm®/s 71 90 111 | 101 125 158 | 108 137 169
- Flujo kg/h 44 58 73 66 84 101 82 100 125
Velocidad motor | RPM 269 289 268
Pot. calent. kw 5.3 6.5 8.3
Fuerza de cierre ton 85 120 160
o Molde mas fino mm 200-300 200-300 250-350
5 | Aberturamolde | mm 250 280 300
é Abertura ancha mm 450*550 480*580 550*650
ks Molde max mm 500*335 580*360 660*380
E Platinas mm 680*520 800*600 970*630
= | Mov. expulsién | mm 50 65 65
Fuerza expulsor ton 1.8 2.7 4.6
Potencia total | HP(kw) |  15(11.2) 20(14.9) 25(18.7) 30(22.4)
£ | Mov. mesa mm . | 410]550] . | 460 650 ] . | 650 [690] ..
g Dimensiones m l‘f_:;"‘ 2*1.4*3.4 1'3;17‘5 2'*1_:;5 2.2%1.9%*3.9 2'0:;1‘6 2‘2,;1‘6 2.3*2.1%4.1
Peso ton 4 5 6.5
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